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工作原理图

T961系列自力式微压调节阀

外形尺寸及重量(PN16bar)

公称通径DN
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重量(kg)

注:1、法兰默认按HG/T20592标准制造，也可按用户指定标准制造，如:GB/T9124、JB/T79-1994、ANSI、JIS、DIN等标准。

   2、D尺寸与指挥器的配置有关，配置不同尺寸不同(指挥器的配置与实际介质参数有关)。
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380 380 380 450 450 500 500 500 800 850 950

12 13 14 16 19 28 45 75 130 200 265

280/308/394/498

结构图

工作
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1、初始状态，阀芯在弹簧的

   作用力下处于开启状态；

2、介质由箭头方向流入调节

   阀，从出口流出，阀后压

   力P2增大，作用在指挥器

   薄膜气室上方的压力增大

   使阀芯开度减小，阀后压

   力减小，反之则反。直到

   阀后压力达到压力设定值

   阀芯停止动作，达到动态

   减压的目的。

控制阀后(1型)

P1 P2

1、初始状态，阀芯在弹簧的

   作用力下处于关闭状态；

2、介质由箭头方向流入调节

   阀，当进口压力P1高于压

   力设定值时，调节阀打开

   泄压，直到进口压力P1低

   于压力设定值调节阀再次

   关闭。

控制阀前(2型)

P1 P2 P1 P2

P3

1、初始状态，阀芯在弹簧的

   作用力下处于打开状态；

2、△P=P2-P3(P1＞P3)

   P3:旁路取压点的压力

3、介质由箭头方向流入调节

   阀，阀后压力P2增大，当

   △P＞压力设定值，调节阀

   开度减小，阀后压力P2减

   小，△P减小，反之则反，

   直到△P=压力设定值，阀

   芯停止动作，达到稳定两

   点压差恒定的目的。

控制两点压差(3型压闭型) 控制两点压差(4型压开型)

P2P1

1、初始状态，阀芯在弹簧的

   作用力下处于关闭状态；

2、△P=P1-P2

3、介质由箭头方向流入调节

   阀，在阀前压力的作用下

   将阀芯打开，阀后压力P2

    增大，当△P＞压力设定值

   调节阀开度增大，阀后压

   力P2增大，△P减小，反之

   则反，直到△P=压力设定

   值，阀芯停止动作，达到

   稳定两点压差恒定的目的。
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主要向中、高要求的控制系统提供控制阀
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